Anvisningar for projektering och montering av industristangsel

Ett stangsel skall halla | manga ar, och desto noggrannare man ar vid projektering och
montering desto battre blir resultatet. Folj vara anvisningar sa far Ni ett resultat som Ni blir
ndjd med.

Utmarkning av strackning

Mark ut stangslets strackning vid hérn-,and- och grindstolpar. Ar marken kuperad, utjamna |
forsta hand. De stolpar som bryter horisontallinjen markes ut och strackorna delas in med
stolpavstand 2,5 -3 meter.
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lm\ "*--H__‘;j-ﬁ‘ 1 Stolpar till industristangsel fastgjutes i borrade eller gravda hal
"‘1--4___% ] 'H @ 200x800 mm for mellanstolpar och & 250x1000 mm for hérn-
s och andstolpar. Grindstolpar @ 400x1200 mm. Stolpar pa berg

forankras med bergdubb, borra med bergborr 25 mm.
Sarskilda hansyn maste tas till lokala férhallanden, sdsom lera, djup tjale, tung trafik etc.

Stolpar till villastangsel fastgjutes i hal @ 150x600 mm fér mellanstolpar, @ 200x800 mm for
hoérn-, and- och grindstolpar.

Vi rekommenderar Betong av klass C20/25 S2 16 trogflytande till stolpfundament.
Forst gjutes grind-, hérn- och andstolpar och stolpar som bryter strackningslinjen, darefter

gjutes mellanstolpar som da ar latta att rikta in i héjd och sidled. Stolparna markanpassas sa
att avstandet mellan mark och nedre stagtrad blir 5-10 cm.
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Stagning av hdrn-, and- och grindstolpar sker med diagonalstag som skruvas i dverkant pa
stolparna och gjutes tillsammans med narmsta mellanstolpe, alt kan staget skruvas fast
nertill pa mellanstolpen men da erfordras en staghylsa som maste tillaggsbestallas.



Nasta moment i stangselarbetet ar uppspanning av stagtrad men férvissa Dig om att
betongen hardat innan tradspanning pabdrjas. Stagtraden fastes med spannskruv i
respektive hérn-, and- och grindstolpar enligt bilder.
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Natet monteras

Natet rullas ut varefter nagon maska 6ppnas, se nedan och hanges upp pa stagtraden. Natet
fastes i and- eller grindstolpe med natlinjal (6mm rundstang) klammer och popnit.

Darefter spannes natet kraftigt och fastes vid stolparna. Fortsatt med "najning" av natet till
stagtradarna enl nedan. Vid den 6vre traden i var annan maska och vid den undre traden i
var fjarde maska. Annat krav pa maskningstathet kan férekomma.




Nat i kuperad terrang

Stolpavstandet kan varieras p.g.a. marklutningen. Natet monteras pa vanligt satt. |
brytpunkten mellan olika marklutningar bortklippes natkilar, se nedan. Eventuell undertatning
utféres med nétkilar, stagtrad, taggtrad eller jordfylining.

Delning/skarvning av nét

Dela natet genom att 6ppna maskan i éver- och underkant. En tradspiral kan nu skruvas ur.
Den urskruvade spiralen kan anvandas for skarvning av natet.

Grindar monteras

Grindstolpar gjutes pa lika hojd. Avstandet mellan mark och underkant grinden bér vara ca
10-15 cm. Kontrollera aven ev. marklutning, sa att grinden gar fri vid 6ppnande. Avstandet
mellan grindstolpar beraknas till 10 cm for 6ppning samt 10 cm fér gangjarn. Lagg till for
motordrift. | 6vrigt folj grindarnas montageanvisningar.
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